ESPECIFICAGCAO DE PRODUTO

ESP - PVC

N

FUROS-23

Rev.: 3

P Data: 2025-09-01

PRODUTO: Tubo de Furos em PVC de pressdo nominal PN 10, PN 12,5 e PN 16.

NORMA DE REFERENCIA: N3o Aplicavel.

APLICAGCAO: Furos artesianos.

DESCRI(;I"\O DO PRODUTO: o produto mencionado cumpre os seguintes requisitos:

1 - Tipo de material

Tubo em policloreto de vinilo ndo plastificado (PVC-U).

2 - Aspeto

Tubo de cor branca ou azul (desde que solicitada pelo cliente), retilineo e com superficies interior e exterior lisas, ndo apresentando

bolhas, fissuras, cavidades ou outras irregularidades no seio da sua massa.

As extremidades dos tubos sdao cortadas perpendicularmente ao seu eixo e encontram-se isentas de rebarbas.

Tubo liso ou com filtro, isto &€, sem ou com cortes no sentido transversal ao longo do seu comprimento.

Estes cortes podem ser executados continua ou alternadamente, de acordo com as seguintes figuras:

Figura 1. Tubo de Furos com Filtro: Ranhuras Alternadas.

3 - Dimensoes
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Figura 2. Tubo de Furos com Filtro: Ranhuras Continuas.

Dimensdes em mm

Espessura de parede —_—

Didmetro exterior PN10 : PN 12,5p PN16 <—>”- 5 @
Nominal Minimo Méximo Minimo Méximo Minimo Maximo Minimo Maximo ) N®
125 125,0 125,4 4,8 5,5 6,0 6,8 7,4 8,4 51
140 140,0 140,5 5,4 6,2 6,7 7,6 8,3 9,4 45
160 160,0 160,5 6,2 7,1 7,7 8,7 9,5 10,7 33
180 180,0 180,6 6,9 7,8 8,6 9,7 10,7 12,0 22
190 190,0 190,6 7,3 8,3 9,1 10,2 11,3 12,7 6000+10 18
200 200,0 200,6 7,7 8,7 9,6 10,8 11,9 13,3 18
208 208,0 208,6 8,0 9,1 9,9 11,1 -- -- 18
225 225,0 225,7 8,6 9,7 10,8 12,1 13,4 15,0 18
250 250,0 250,8 9,6 10,8 11,9 13,3 14,8 16,5 11

1 L - Comprimento com embocadura. Outros comprimentos poderdo ser fabricados a pedido de cliente (sob consulta).

2) N - Numero de tubos por palete sem atados.

4 - Tipo de Uniao

As unides entre estes tubos acessoérios sdo por sistema de ligagdo por rosca-

gem, de acordo com figura 3:

“RC1” - se a rosca for executada numa embocadura tipo colagem,

ou “RC2" - se a rosca for executada num tubo sem embocadura.

A ligagdo entre tubos pelo sistema de roscagem é conseguida através da execu-
¢do de uma rosca macho numa das extremidades do tubo e de uma rosca fémea

na outra extremidade.
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As dimensdes para o sistema de roscagem “RC1”, encontram-se descritas nas seguintes tabelas: e
F 3
P
- - —c— oy —
)
p M—
D, D, D,

AW L

Figura 4. Esquema representativo da Rosca Fémea e Rosca Macho

Dimensdes em mm

Diametro Interior Rosca Fémea, D1 Diametro Exterior Rosca Fémea, D>
Didametro
Nominal PN10 PN12,5 PN16 PN10 PN12,5 PN16
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

125 120,6 120,8 119,7 119,9 119,7 119,9 129,5 130,2 132,3 133,0 133,3 134,2

140 134,6 | 134,9 | 134,5 | 134,8 | 134,3 | 134,6 | 1458 | 146,6 | 148,5 | 149,5 | 150,0 | 150,9

160 154,4 | 154,7 | 154,7 | 155,0 | 154,7 | 1550 | 167,6 | 168,7 | 171,0 | 172,1 | 172,5 | 173,4

180 174,7 175,0 174,7 175,0 174,7 175,0 187,6 187,9 192,5 193,8 197,7 195,9

190 184,7 | 185,0 | 184,7 | 1850 | 184,7 | 1850 | 194,2 | 1958 | 203,6 | 204,9 | 206,3 | 207,6

200 194,4 | 194,7 | 194,7 | 195,0 | 194,4 | 194,7 | 211,0 | 212,2 | 214,7 | 216,0 | 217,2 | 218,5

225 219,4 | 219,7 | 219,7 | 220,0 | 219,4 | 219,7 | 237,9 | 240,1 242,8 | 245,6 244,7 | 246,4

250 244,7 | 245,0 | 244,7 | 245,0 | 242,2 | 2452 | 263,0 | 263,3 | 269,8 | 271,4 | 272,7 | 274,3

Dimensdes em mm

Diametro Exterior Rosca Macho, D3 Folga no
a Passo , . .
Diametro da Rosca fundo do | Numero | Profundidade, [Comprimento
Nominal PN10 PN12,5 PN16 p '| filete da | de filetes P Rosca
Min. Max. Min. Max. Min. Max. rosca, F
125 122,8 123,0 123,7 124,0 123,7 124,0
140 138,6 138,9 138,5 138,8 139,0 139,3
160 158,6 158,9 158,7 159,0 158,7 159,0 +1,5
88
180 178,7 | 179,0 | 178,7 | 179,0 | 178,7 | 179,0 -3,0
6,5 0,5 10 2,6%
190 188,7 189,0 188,7 189,0 188,7 189,0
200 198,7 199,0 198,7 199,0 199,1 199,4
225 223,7 224,0 223,7 224,0 223,6 223,9
250 248,6 248,9 248,6 248,9 248,3 248,6

3 Para D125 PN10 a profundidade, P é 1,5 mm.
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5 - Caracteristicas Técnicas Requisito e

Resisténcia ao impacto | TIR¥ < 10%
Resisténcia ao diclorometano uma temperatura especificada Sem ataque em qualquer ponto da superficie do provete

Deformacdo longitudinal a quente | <5% o y w
3 TIR - Percentagem de impacto real (*True Impact Rate”) A—

6 — Outras Caracteristicas

e Resisténcia a corrosdo interna e externa: o PVC é praticamente inerte a agressividade dos materiais que percorrem as

canalizacGes dos edificios urbanos, dos solos e de outros agentes externos. De modo a aumentar a resisténcia a oxidagado pelo ar e
agua e a agdo da radiacdo solar, na produgdo dos tubos sdo adicionados estabilizantes e outros compostos a resina de PVC. Este
material ndo é atacado pela maioria dos produtos quimicos industriais a temperaturas inferiores a 60°C, exceto quando se trata de
alguns solventes organicos, acidos sulfurico ou nitrico, muito concentrados, e de iodo, para os quais apresenta menor resisténcia.

e Resisténcia ao fogo: o PVC é um material combustivel. No entanto, a combustdo cessa quando é retirada a fonte de calor

que a provocou.

e Resisténcia a acdo de fungos, bactérias, insetos e roedores: os tubos em PVC ndo sdo, normalmente, atacados pelos seres

vivos mencionados anteriormente.
e Rugosidade: o baixo coeficiente de rugosidade interior impede a formacdo de incrustagdes das substancias transportadas.
Deste modo as perdas de carga sdo reduzidas ao minimo e os débitos de escoamento sdo constantes.
e Leveza: o PVC é um produto leve (com uma massa volumica de 1,4 g/cm?3), o que facilita o seu manuseamento e aplicagdo.
e Toxicidade: o PVC ndo é tdxico, nem altera o sabor e cheiro da agua.
e Isolamento: o PVC é um bom isolante térmico, elétrico e acustico.
e Reciclagem: os tubos em PVC sdo reciclaveis e reciclados.

e Sustentabilidade: Incorporacdo de material reprocessado proprio na formulagdo.

7 - Marcagao

Tubo marcado de modo indelével e legivel, de forma a garantir que a armazenagem em condigdes normais, a exposicdo a intem-
péries, 0 manuseamento e a instalagdo, ndo afetam a legibilidade da marcagdo. O processo de marcagdo utilizado ndo afeta a
integridade do tubo, nem origina o aparecimento de fissuras ou outro tipo de falhas prematuras.

A marcagdo utilizada é impressa diretamente no tubo a intervalos maximos de 1 metros, e contém os seguintes elementos:

» Marca: SIVAL FUROS
> Designagao comercial do cliente (sempre que este o solicitar)
Sigla: RC1 ou RC2 (sempre que o tubo apresente rosca nas suas extremidades)
ou FR1 ou FR2 (sempre que o tubo apresente filtro e rosca nas suas extremidades)
Diametro exterior nominal
Pressao nominal: PN10 ou PN12,5 ou PN16
Rastreabilidade: Hora e codificagao

NUmero da linha de extrusdo

YV V V V V

Cadigo de Barras

8 - Embalagem / Armazenamento
O acondicionamento dos tubos é feito a granel ou em paletes. Nestas os tubos sdo colocados em camadas sobrepostas, ficando em

contato apenas as superficies lisas. As extremidades com abocardo sdo colocadas em sentidos opostos.

O armazenamento dos tubos é efetuado em parques com superficies planas, de modo a evitar deformagdes que poderdo

tornar-se permanentes.

® Considerando que as condigdes de manuseamento e aplicagdo do produto estdo fora do nosso controlo, a responsabilidade da SIVAL - Tubos e Perfis limita-se a qualidade

z do mesmo, ndo contemplando qualquer anomalia decorrente do seu uso inadequado apds expedigdo.
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